Deflex

OSSIS TiI

PEEK (Polieteroeteroketon) - Wysokowydajny polimer do
wtrysku

INSTRUKCJA PL

W instrukcji znajdziesz informacje o wykonaniu pracy step by step z uzyciem tradycyjnej puiszki DEFLEX i gipsu IV klasy oraz
wskazania do wykonania uzupetnien ruchomych z OSSIS TI.

OPIS MATERIALU

- materiat PEEK na mosty, korony i protezy ruchome

WSKAZANIA
- protezy szkieletowe ( opisane w tym dokumencie )

INFORMACJE O ALERGENACH

Potencjalne znane substancje alergiczne w produkcie: brak

KONFEKCJONOWANIE

- Materiat w kartridzu 20 gram lub 40 gram

- Opakowanie: plastikowa tuba z zatyczka. W tubie znajduje sie dodatkowo
Srodek pochtaniajgcy wilgo¢

- Dostepne kolory: bezowy, rozowy

- Termin waznosci: 24 miesigce
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PRZECHOWYWANIE

- przechowywac materiat w chtodnym i suchym miejscu
- Nie uzywaj materiatu jezeli opakowanie jest zniszczone lub uszkodzone
- Uzyj materiatu zaraz po otwarciu

WYKONANIE PROTEZY STEP BY STEP

- Odlanie modelu
- rekomendowane jest odlanie modelu z gipsu IV klasy.

- Analiza paralelometryczna
- analogicznie jak przy projektowaniu protez szkieletowych lub acetalu nalezy
wyznaczy¢ najwiekszg wypuktos¢ zebow, ustali¢ odpowiedni tor wprowadzania
protezy, wyblokowaé podcienia i odcigzyc.

- Odcigzenie
- do odcigzenia siodta uzyj wosku o grubosci 1mm
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- Powielanie
Powielenie modelu moze by¢ dokonane przy uzyciu:
- silikonu ( najlepiej 22 Shore A) ECOSIL
- alginatu
- masy wyciskowej

* w przypadku powielania masg wyciskowa lub zanurz wczes$niej model w wodzie na min. 5 minut

- Modelowanie
- modeluj z wosku analogicznie jak w przypadku szkieletow pamietajac tylko by
wymodelowane elementy byly grubsze.

Grubos$¢ gérnego szkieletu — 2,5mm
Grubos¢ dolnego szkieletu — 3mm
Grubos$¢ klamry okreznej — nie mniej niz 1,5mm
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Puszkowanie

- zaizoluj obie czesci puszki od wewnatrz — wazelina, oliwka
- usun gipsowe zeby z modelu by tatwo mozna byto jg otworzy¢ po zalaniu kontry.
- pamietaj, ze cze$¢ puszki do kontry to ta czes€ z trzema otworami i logiem DEFLEX

Model osadZ w puszcze przy uzyciu gipsu Il klasy.
Kontre wykonaj z tego samego gipsu z ktérego wykonany jest model.

Podtaczenie kanatéw

Kanaty wykonaj z wosku. Nie uzywaj kanatdw mniejszych jak 6mm.
Model powinien by¢ zapuszkowany w taki sposéb by kanaty przebiegaty w jednej
ptaszczyznie z otworem kanatowym znajdujgcym sie w puszce.
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Progressive transition trom the entrance sprue to
the main three ones.

Kontra:

- Poizoluj puszke od kontry — wazelina, oliwka

- Natéz czesc¢ puszki od kontry i przykrec jg czterema Srubami

- Pamietaj by Sruby witozy¢ od gory.

- Zalej gipsem kontre przez giéwny otwor w puszce. Pamietaj by uzy¢ tego samego gipsu
z ktérego wykonany jest model.

Wyparzanie:
Odkrec¢ sruby mocujgce puszke przed wyparzeniem.

Wsadz puszke do wyparzarki na 6 — 8 minut.
Otworz puszke i wyparz pozostatg czesS¢ wosku.
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Korekta formy po wyparzeniu:

Po wyparzeniu puszki musimy skorygowac i poprawi¢ kanaty eliminujac wszystkie cienkie
warstwy i gipsowe nawisy ktére mogty pozosta¢ w formie. Zapobiegnie to pekaniu
drobnych fragmentow gipsu i wtrySnieciu ich do protezy

Przygotowanie puszki do wtrysku:
- Zamknij puszke i skrec jg Srubami po przekatnej

- Upewnij sie, ze w otworze wtryskowym puszki nie znajdujg sie resztki gipsu lub wosku,
- Nie jest konieczne uzywanie izolatora,

Wygrzewanie wstepne puszki - rekomendowane

Jezeli to mozliwe wygrzej puszke w piecu do pierscieni w temperaturze 300C przez 20
minut

Wtrysk
OS5S5IS TI parameters
Temperature 390C
Plasticized time - T1 (controlled by injector program) 15 minut
Injecting time - T2 30 miut
Afr pressure 6 BAR

parametry do wtryskarki MAD1300 DEFLEX

llo§¢é materiatu potrzebnego do wtrysku szkieletu PEEK: 15 - 22 gramy

- Przed wybiciem pracy wystudz puszke do temperatury pokojowe;.
- Nie przyspieszaj chtodzenia puszki. Nie uzywaj czynnikow zewnetrznych w celu
przyspieszenia chtodzenia puszki.
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Obrdébka i polerowanie:

Odciecie kanatéw — uzyj tarczy karborundowej

Redukowanie grubosci — uzyj brgzowych kamieni do Co-Cr i frezow z
weglika spiekanego

Wygtadzanie - uzyj zielonych kamieni do porcelany ( nie przyciskaj zbyt
mocno ), gumek polerskich, papieru $ciernego o gradacji 600
Polerowanie — uzyj pasty na wysoki potysk i standardowych barankéw
polerskich




OFICJALNY DYSTRYBUTOR W POLSCE

mikran.

Wojskowa 3/L4
60-792 Poznan
Poland
Tel: +48 618475858
Faks: +48 618484457
Mail: sklep (@) mikran.pl
NIP: 783-10-08-373

C€

2195
EC| REP|

Authorized representative in the European| community
Cintergual Solugoes de Comercio Internacional Lida.
Travessa da Anunciada, N®10 2° Esq. F
Setdbal - Portugal
Tel /Fax +351 265 238 23?
cinterqual.portugal

ol NUXER

Manufacturer
Sitio de Montevideo 2381
Lanuds (C.P.:1824) - Buenos Aires - Argentina
Tel.: (+5411) 4812-9638

NUXEN

info@deflex.com.ar - www.deflex.com.ar - (+5411) 4241-7762




